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前 言

本标准是对 外墙无机建筑涂料 的修订 本标准非等效采用了日本标准

建筑用装饰涂料

本标准与 相比 主要修订内容如下

取消了原标准中的涂料常温稳定性 黏度 遮盖力 粘结强度等四项技术指标

增加了涂料在容器中的状态 施工性 对比率及涂膜外观等四项技术指标

修订了耐水性 耐碱性 耐沾污性 耐老化性四项技术指标

修订了试板的制备方式和养护时间

修订了干燥时间及耐沾污性的试验方法

本标准的附录 为标准的附录

本标准由建设部标准定额研究所提出

本标准由建设部工程建设标准技术归口单位中国建筑科学研究院归口

本标准由中国建筑科学研究院建筑装修研究所负责起草 北京市红星建筑涂料厂 深圳市拓扑实业

有限公司参加起草

本标准主要起草人 胡希华 苏京娇 刁艳燕 崔秀云 詹黎明

本标准自实施之日起代替
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中华人民共和国建筑工业行业标准

外 墙 无 机 建 筑 涂 料

范围

本标准规定了建筑物外墙表面用无机建筑涂料的技术要求 试验方法 检验规则 包装 标志 运输

和贮存等

本标准适用于以碱金属硅酸盐或硅溶胶为主要粘结剂的外墙无机建筑涂料 采用刷涂 喷涂或滚涂

的施工方法 在建筑物外墙表面形成薄质装饰涂层

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有的标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

用于水泥和混凝土中的粉煤灰

漆膜 腻子膜干燥时间测定法

漆膜耐水性测定法

色漆和清漆 涂层老化的评级方法

色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射暴露 滤过的氙辐射

涂料产品的取样

分析实验室用水规格和试验方法

建筑涂料 涂层耐碱性的测定

建筑涂料 涂层耐洗刷性的测定

浅色漆对比率的测定 聚酯膜法

涂料试样状态调节和试验的温湿度

涂料产品包装标志

涂料产品包装通则

中国颜色体系

建筑用石棉水泥平板

建筑涂料涂层试板的制备

建筑涂料涂层耐冻融循环性能测定法

产品分类及型号

分类

外墙无机建筑涂料按主要粘结剂种类可分为

类 碱金属硅酸盐类 以硅酸钾 硅酸钠等碱金属硅酸盐为主要粘结剂 加入颜料 填料和助剂

配制而成

中华人民共和国建设部 批准 实施



改型序号 (按大写汉语拼音字母 ABC...顺序)

主参数代号：耐人工老化性,

特性代号：Ⅰ Ⅱ型：S： 型：R。

名称代号：外墙无机建筑涂料 WJT。

h。
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类 硅溶胶类 以硅溶胶为主要粘结剂加入适量的合成树脂乳液 颜料 填料和助剂配制而成

外墙无机建筑涂料型号由名称代号 特性代号 主参数代号及改型序号组成

标记示例

外墙无机建筑涂料 型 耐人工老化性

标记为

外墙无机建筑涂料 型 耐人工老化性

标记为

技术要求

产品的技术指标应符合表 规定

表 产品的技术指标

项目 技术指标

容器中状态 搅拌后无结块 呈均匀状态

施工性 刷涂二道无障碍

涂膜外观 涂膜外观正常

对比率 白色和浅色

热贮存稳定性 无结块 凝聚 霉变现象

低温贮存稳定性 次 无结块 凝聚现象

表干时间

耐洗刷性 次

耐水性 无起泡 裂纹 剥落 允许轻微掉粉

耐碱性 无起泡 裂纹 剥落 允许轻微掉粉

耐温变性 次 无起泡 裂纹 剥落 允许轻微掉粉

耐沾污性

耐人工老化性 白色和浅色

无起泡 裂纹 剥落 粉化 级 变色 级

无起泡 裂纹 剥落 粉化 级 变色 级

浅色是指以白色涂料为主要成分 添加适量色浆后配制成的浅色涂料形成的涂膜所呈现的灰色 粉红色 奶

黄色 浅绿色等浅颜色 按 中 规定明度值为 到 之间

试验方法

涂料取样
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按 的规定进行

试验条件

按 的规定进行

底板处理

本标准中所用试板的底板除对比率使用聚酯膜 或黑白卡片纸 外 均应符合 中

厚度为 的石棉水泥平板 其表面处理按 中的规定进行

试板制备与养护

试板的制备按照 规定进行 试板尺寸 数量及涂布量按表 规定进行

试板的养护时间除对比率试验外 试板均在 试验条件下养护

表 试板尺寸 数量及涂布量

试验项目
试板尺寸

线棒涂布器规格 湿膜厚度

第一道 第二道

试板数量

干燥时间 表干

耐水性

耐碱性

耐洗刷性

耐温变性

耐沾污性

耐人工老化性

施工性

对比率

容器中的状态

涂料经搅拌后应无结块 呈均匀状态

施工性

用刷子在底板表面刷涂试样 涂布量为湿膜厚约 使试板的长边呈水平方向 短边与水平面

成约 角竖放置 放置 后再用同样方法涂刷第二道试样 在第二道涂刷时 刷子运行无困难 则可

判为 涂刷二道无障碍

涂膜外观

将 试验结束后的试板放置 观察涂膜 若无针孔和流挂 涂膜均匀 与协议标准颜色相比色

差在允许范围内 则可判为 涂膜外观正常

低温贮存稳定性

将涂料试样装入 的塑料或玻璃容器 高约 直径约 壁厚 内至约

高度处 密封后放入 的低温箱内 保持 后从低温箱内取出装试样容器 在标准条

件下放置 按此操作三次后 打开容器盖 观察试样 允许分层 并轻轻搅拌 试样无结块 凝聚现象为

合格

热贮存稳定性

将涂料装入与 相同的容器内 至 高度处 密封后放入 的恒温箱内 保持

后从恒温内取出装试样容器 打开容器盖 观察试样 允许分层 并轻轻搅拌 试样无结块 凝聚 霉变现

象为合格

表干时间
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按 乙法规定进行

对比率

涂膜制备

在透明聚酯薄膜上或者底色黑白各半的卡片纸 符合 中 规定 上按

中 线棒涂布法进行 并在 规定条件下至少放置

用反射率测定仪测定涂膜在黑白卡片纸底面上的反射率

如用聚酯薄膜为底材制备涂膜 则将涂漆聚酯贴在滴有几滴 号溶剂油的仪器所附的黑白玻

璃标准板上 使之保证光学接触 然后在至少五个位置上测量每张涂漆聚酯膜的反射率 并分别计算平

均反射率 黑板上和 白板上

如用底色为黑色各半的卡片纸制备涂膜 则直接在黑白底色涂膜上至少五个位置测量反射率

并分别计算平均反射率 黑板上 和 白板上

对比率计算

对比率

黑白玻璃标准板和黑白卡纸的反射率为

黑色 不大于 白色

仲裁检验用聚酯膜法

结果评定应符合表 技术指标

耐水性

按 甲法规定进行 浸于 规定的三级水中 如三块试板中有二块

试板无起泡 裂纹及剥落 允许有轻微掉粉 判定为合格

耐碱性

按 的规定进行 三块试板中有二块无起泡 裂纹及剥落 允许有轻微掉粉 判定为合格

耐温变性

按 规定进行 三块试板中应有二块试板无起泡 裂纹 剥落 允许轻微掉粉 判定为合格

耐洗刷性

按 规定进行

耐人工老化性

按 规定进行 结果评定按 进行 应符合表 技术指标

耐沾污性

试验方法见附录 标准的附录 结果评定应符合表 技术指标

检验规则

产品检验分出厂检验和型式检验

出厂检验

表 中所列的容器中状态 施工性 表干时间 涂膜外观 对比率为出厂检验项目

抽样方法

按 的规定进行

型式检验

表 所列全部技术指标为型式检验项目 有下列情况之一时应进行型式检验

新产品的定型鉴定时

产品主要原材料及用量或生产工艺有重大变更时

正常生产时 每年至少检验一次
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停产半年以上恢复生产时

国家质量技术监督机构提出型式检验时

抽样方法

按 的规定进行

判定规则

如检验结果中有某项不合格时 应重新取样进行复检 如仍不合格 则判该批产品为不合格产品

包装 标志 运输和贮存

包装

按 规定进行

标志

按 规定进行

运输

产品在运输时应防止雨淋 曝晒和受冻

贮存

产品贮存期为 个月 贮存温度在 范围内 产品贮存期间应保证通风 干燥 防止日光

直接照射 并在包装上明示

产品在符合 的条件下 自生产之日起 贮存期 个月 超过有效贮存期可按本标准进行

型式检验 如检验结果符合规定的技术指标仍可使用
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附 录

标准的附录

涂层耐沾污性试验方法

主要材料 仪器 装置

粉煤灰

应符合 中表 之 级的规定 反射系数为

反射率仪

符合 中 规定

天平

感量

软毛刷

宽度

冲洗装置

见图 水箱 水管和样板架用防锈硬质材料制成

液位计 水箱 内径 的水管 阀门 样板架 样板

图 冲洗装置示意图
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试验

粉煤灰水的配制

称取适量粉煤灰于混合用容器中 与水以 质量 比例混合均匀

试验步骤

测定试板的原始反射系数值 记为 用软毛刷将粉煤灰水按横向纵向交错均匀地涂刷在试板表

面上 在 条件下干燥 后 放在样板架上 将冲洗装置 见图 水箱中加入 水 打开阀门至最

大 冲洗试板 冲洗时应不断移动试板 使试板各部位都能经过落水点 冲洗 关闭阀门 将试板

在 条件下干燥 此为一个循环 按上述涂刷和冲洗方法循环 次后 测定试板的反射系数 记

为

计算

涂层的耐沾污性用反射系数下降率表示 按下式计算

式中 试板反射系数下降率

试板原始反射系数

试板经沾污试验后的反射系数

结果取三块样板的算术平均值 平行测定之相对误差应不大于


